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"Fiiz t insbesondere Papiermaachinenfilz" 



Die Erf indung betrifft einen Filz entaprechend dem Oberbegriff 

+ ■ 

des Ansp ruches 1. 

Bei einem bekannten Pepiermaschinenfilz weist das Treggewebe 
in Kette und/oder SchuB verzwi;rnte Core-Spun-Faden auf. Der 
Kern eines solchen Fa dens kann ein Gummif aden sein* Core-Spun- 
Faden sind durch Umspinnung mit verhaltnismaBig f einen 
Spinnfasern auf ihrer ganzen Lange weich und nechgiebig. 
Auch lessen sie sich im Querschnitt elaetisch verformen. Ein 
Core-Spun-Feden ist sehr aufwendig und teuer in seiner Her- 
atellung. Er neigt eufierdem beim Verarbeiten zur Schlingen- 
bildung (DT-OS 2 111 320). 

Die vorliegende Erf indung hat einen Filz mit grofier Elasti- 
zitat quer zu seinen groBflachigen Seiten zur Auf gab e, der 
einfach und billig herstellbar ist. Diese Aufgabe wird 
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erfindungsgemafl durcb die Merkmale im Kennzeichnungsteil des 
Anspruches 1 gelost. Durcb das Traggewebe ergibt sicb eine aus- 
reichende Stabilitat in borizontaler Hicbtung, die bei der 
tecbniscben Verwendung des Filzes, insbesondere als Papier- 
ma scbinenfila , von Vorteil!' is*. Der erfindungsgemaB susgebildete 

Filz ist einfacb herstellbar. Die Dicke des elastischen 
Korpers ist in weiten Grenzen wablbar, wo durcb unterscbied- 
liche Wirkungen des Filzes, insbesondere bei seiner Verwendung 
als Papiermascbinenf ilz f erreicbbar sind. 

We it ere Vorteile der Erf indung ergeben sicb aus den iibrigen 
Ansprticben, der Besobreibung und der Zeiebnung. In dieser ist 

ein Papiermascbinenf ilz als Ausfiibrungsbei spiel des Gegen- 
standes der Erf indung im Langsscbnitt scbematiscb dargestellt. 

* 

Der Papiermascbinenf ilz hat ein debnungsfreies Grundgewebe 1, 
dessen Kette aus einer Miscbung groBer Polyester- und 
Polyamidfaden, z.B. im Streichgernverf ahren aus Stepelfasern 
gesponnene Faden, Polyemid- Mono file, z.B. ELementarfaden, 
Endlosdrabte Oder dgl. , sowie Gummif aden, die mit einem 
geeigneten Fasermaterial oder Faden, z.B. Polyamid-Endlosf aden, 
verzwirnt sind, bestebt. Der Scbufi des Grundgewebes bestebt 
aus einer Mischung von Polyamidfaden, z.B. Paden aus mebreren 
feinen Einzelfilementen, von Polyamiddrahten, z.B. Paden aus 
einem einzigen starken Filament, und von den vorgenannten 
Gummifaden. 

Auf der Arbeitsseite (Papierseite) des Grundgewebes ist ein 
elastischer Korper 2 angeordnet und auf dessen Arbeitsseite 
eine Faserscbicht 3* Der elastiscbe KSrper kann aus einem 
elastiscben Gewebe, insbesondere Gummigewebe, Gewebe aus 
letexbescbicbteten Paden, latexbescbicbtetes Gewebe oder dgl«, . 
oder aus einem Schaumstoff oder einer Vielzahl von insbe- 
sondere nebeneinander angeordnet en, elastiscben Kugeln, insbe- 
sonde re Gummikugeln, bestehen. Der Anteil des elsstischen 
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Korpers am f ertigen Papiermaschinenfilz betragt vorzugsweise 
20 tola 60 %. 

Die Faserschicht 3 besteht aus Stapelfasern aus Polyamid, 
z.B. die eine Halfte mit Jjaserlangen vpn 44/90 und die endere 
Halfte mit Faserlangen von : 2O/80. Sie wird in. Schichten euf 
den elastischen Korper 2 aufgebracht und mit diesem sowie dent' 
. Grundgewebe 1 vernedelt , so dafl Fasern der Faserschicht die 

* 

drei Schichten des Filzes miteinander verbinden* Es ist von 
Vorteil, zwei Drittel der Faserschicht (Florauf lege) auf der 
Arbeit sseite und ein Drittel da von auf der welzenseitigen 
Oberflache des Papiermaechinenfilzes vorausehen. 

Zur Festigung des Filzes wird dieser' bei einer Temperatur 
zwischen 130 und 150° C thermofixiert , so dafl eine zusatzliche 
Haftung der Schichten eneinander und innerhalb der Schichten 
8uftritt. 

Bei der Herstellung des Grundgewebes und beim NadelprozeB 
zum Herstellen des Papiermaschinenf ilzes werden Spsnnvorrich- 
tungen oder dgl. verwendet, urn das hochelastische und zum 
Zusammenziehen neigende Grundgewebe verarbeiten zu konnen* 

Die Dicke des elastischen Korpers 2 kann in weiten Grenzen 
geandert werden, wodurch die Wirksemkeit des Papiermaschinen- 
filzes geandert wird* Bei einem solchen Filz wird eine hohe 
Elastizitat quer zu seiner groBf lachigen Seite engestrebt. 
Beim Herstellen von Papier oder dgl. ist die Entwasserung und 
Selbstreinigung des Papiermaschinenf ilzes wegen der devon 
abhangigen Pump- und Saugwirkuhg urn so besser, Je hoher die 
Elastizitat des Filzes quer zu seiner Behn ist. Eine Verbesse- 
rung der Entwasserung des Papiermaschinenfilzes erlaubt eine 
groBere Geschwindigkeit bei der Herstellung von Papier oder 
dgl., und eine bessere Selbstreinigung des Filzes fujirt zu 
einem langeren Verwendungszeitreum. Durch die VergroBerung 
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der Elestizitat des Filzes quer zu seiner groBf lachigen 
Seite laflt sich auch eine VergroBerung der Luft- und Wesser- 
durchlaseigkeit erreichen. Eine Verstarkung des Entwasserungs 
grades des Filaes bewirkt bei Papier-, Pappe- und Vlies- 
eraeugniesen eine Verbeeserung des Eotewasserungsgrades. 
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Anspriiche 



Filz, insbesondere Papiermaschinenfilz, mit einer Schicht 
aus verf listen, textilen Fa sera und einem Grundgewebe, 
dadurch gekennzeichnet , daB zwischen dem 
mindestene in Langsrichtung prakrtisch dehnungsf reien Gram 
gewebe (1) und der Fa ser schicht (3) ein elastischer 
(2) vorgesehen ist, der mit der Faserschicht und dsm 

Grundgewebe mit tela Fa sera aus der Faserschicht verbunden 

ist. 

Filz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet- 
daB der elastische Korper (2) mit der Faserschicht (3) und 
mit dem Grundgewebe (1) durch eine thermisch fixierte 
Schmelzverbindung verbunden ist* 

Filz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich 
net, dafl der elastische Korper (2) aus Schaumstoff oder 
einem elastischen Gewebe mit im wesentlichen gleichmafliger 
Verteilung von Kett- und SchuBfaden oder einer Vielzahl von 
elastischen Korpern besteht* 
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